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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Lacatus constructii metalice §i utilaj tehnologic

Descrierea succintd a calificarii: Calificarea “Lacatus constructii metalice si utilaj
tehnologic” asigurd absolventului capacitatea de a executa operatii in cadrul tehnologiei de
fabricare a componentelor care alcatuiesc utilajele tehnologice si constructiile metalice.

Calificarea ”Lé#cdtus constructii metalice §i utilaj tehnologic” oferd dobandirea de
deprinderi si abilitdfi care permit executia si asamblarea partilor componente ale constructiilor
metalice, revizia i intretinerea acestora, precum si executia si asamblarea utilajelor tehnologice
din industria chimicd si din industria materialelor de constructii, aplicAnd legislatia si
reglementdrile privind securitatea §i siinitatea la locul de muncd, prevenirea si stingerea
incendiilor, utilizdnd limbajul tehnic de specialitate, asuméndu-si responsabilitdtile si rolurile
care fi revin in echipd, dezvoltdndu-si capacitatea de a lua decizii si de a rezolva probleme
specifice locului de munc#, consolidindu-si atitudini de corectitudine, respect, incredere in
fortele proprii.

Ocupatii COR" (Clasificarea Ocupatiilor din Romainia) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:

- Cazangiu recipiente - 721301,

- Probator hidraulic cazane, tevi, recipiente - 721302;
- Tinichigiu industrial - 721304;

- Cazangiu tevar - 721307.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobindesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de
acelagsi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitarii:

o Unititi de rezultate ale invitarii tehnice generale
Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executérii ei
Realizarea pieselor prin operatii de licatusérie generala
Montarea organelor de magini in subansambluri mecanice
Misurarea mérimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblérilor mecanice

QNN

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate
7. Executarea constructiilor metalice

8. Revizia si intretinerea constructiilor metalice

9. Executarea utilajelor tehnologice

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregatire profesionald,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitdfile de rezultate ale Invatérii tehnice generale sau specializate, aga cum sunt prezentate in
rezultatele invéfdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale Invafarii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata fuuncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel _\p(erio 3 '
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URf) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI - Competentele Competentele Competente Competente
Calificarea din | profesionale din | profesionale din propuse de propuse de
IPT - Lacatus Standardul Standardul angajator - S.C. angajator - S.C.
constructii Ocupational Ocupational UMBERTO DUAL MAN S.R.L -
metalice §i (SO) (SO) MORO S.R.L. - - pentru calificarea
utilaj Cazangiu Tinichigiu pentru calificarea din IPT
tehnologic industrial din IPT
1. Realizarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | ¢ Utilizarea . Interpretarea
schitei piesei | limba materni limba matern3 documentatiei si utilizarea
mecanice in [ ¢ Competenti e Competentd tehnice  specifice: | documentatiei tehnice
vederea matematici  §i | matematicd  §i | desene de executie, | specificd: desene de

executarii ei

competente  de
bazd in stiintd si
tehnologie

e A invita si
inveti

e Competente
sociale si civice

competente  de
bazd in stiintd si
tehnologie

e A invita sid
inveti

e Competente
sociale si civice

e Spirit de | o Spirit de
initiativa si | initiativd si
antreprenoriat antreprenoriat
e Aplicarea e Aplicarea
procedurilor  de | procedurilor de
calitate calitate
e Debitarea e Decuparea
semifabricatelor | materialelor
(Element de | (Element de
competenta: competenta:
Traseaza Taie/Decupeazi
semifabricatul de | materialele -
debitat - Téierea/decuparea
Cotele de trasare | materialelor  se
sunt stabilite prin | executd cu
corelarea precizie, in limita
desenelor de | tolerantelor
executie cu | admise, conform
documentatia prevederilor
tehnologic#) specifice din
o findreptarea | documentatia
semifabricatelor | tehnic#)
(Element de | e Confectionarea
-competenta: pieselor (Element
//\ “Indreapta/ .\ de  competenti:
/ redreseazd "\ Deformeazi
| semifabricatul! - materialele -
\ S’emifabricatlll Deformarea
fje\ste‘:;,g@‘_fiﬁéﬁt si | materialelor  se

specificatii tehnice,

fise tehnologice

executie, specificatii
tehnice, fise
tehnologice
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valorile abaterilor
sunt stabilite, in

functie de
desenele de
executie si
specificatiile
tehnice)

o Indoirea
semifabricatelor
(Element de
competenta:
Pregiteste
semifabricatele si
echipamentele
necesare  pentru
indoire -
Semifabricatele
pentru indoire
sunt alese /
verificate,
conform
indicatiilor  din
tehnologia de
executie si
desenul de
executie)

° Efectuarea
operatiilor de

montaj (Element
de competenti:
Executd operatiile

de montaj -
Axele si pozitiile
de montaj ale
pieselor si
subansamblelor
interioare si
exterioare  sunt
trasate, cu
precizie, tindnd

cont de detaliile
tehnice si
tehnologice
relevante)

executd aplicAnd
procedeul
tehnologic
adecvat, conform
documentatiei
tehnologice)

2. Realizarea

e Comunicare 1n

e Comunicare in

o Asigurarea

e Asigurarea

pieselor  prin | limba materna limba maternd curdteniei la locul | curdteniei la locul de
operatii de | ¢ Competenti o Competenti de munci muncd__
lacatugerie matematicd  §i | matematici  si| e  Utilizarea g(\@retﬁma si
generala competente  de | competente  de | documentatiei A yfilizarea AN
bazi in stiintd §i | bazd in stiintd §i | tehnice  specifice; } documentatiei tehnice
tehnologie tehnologie desene de executie,q specifice:. desene de

Nivel: 3
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e A inviata si
inveti

s Competente
sociale §i civice

e Spirit de
initiativa si
antreprenoriat

o Aplicarea
prevederilor

legale referitoare
la sdndtatea si

securitatea in
muncd si in
domeniul
situatiilor de
urgentd

e Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de
calitate

e Organizarea
locului de munca
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

e Pregitirea
semifabricatelor,
pieselor finite si
subansamblelor
pentru operatiile
specifice de
cazangerie

e Debitarea
semifabricatelor
o Indreptarea
semifabricatelor
e Indoirea
semifabricatelor

e A 1invifa sia
inveti

o Competente
sociale si civice

e Spirit de
inifiativa si
antreprenoriat

e Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sé@nitatea si

securitatea in
muncd §i  in
domeniul
situatiilor de
urgenti

e Aplicarea

normelor de
protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de
calitate

e Organizarea
locului de munca
o {intretinerea
echipamentelor
de lucru

e Decuparea
materialelor

e Confectionarea
pieselor

proceduri de lucru,

proceduri de
control, specificatii
tehnice, fise
tehnologice

o Alegerea
materialelor si
semifabricatelor
necesare executdrii
pieselor

o Alegerea si
utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor de

lucru specifice
operatiilor
tehnologice de

executat

e  Executarea
pieselor prin
operatii de
lacatugdrie

o Alegerea si
utilizeazarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru  controlul
calitifii  lucrérilor
efectuate

o Verificarea
utilajelor si
echipamentelor de
lucru

e Raportarea
rezultatelor
activitatii
profesionale
desfasurate

e Respectarea
normelor de
securitate si
séndtate In muncéd

e Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru in scopul
indeplinirii
sarcinilor de la
locul de munca

e Respectarea
normele de
protectie a mediului

executie, proceduri de
lucru, proceduri de
control,  specificatii

tehnice, fise
tehnologice

o Alegerea
materialelor si
semifabricatelor
necesare  executdrii
pieselor

e Alegerea si

utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor  de

lucru specifice
operatiilor
tehnologice de
executat

e Executarea
pieselor prin operatii
de lacituserie

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitatii lucrérilor
efectuate

e Verificarea
utilajelor si

echipamentelor  de
lucru

e Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale
desfagurate

e Respectarea
normelor de
securitate si sandtate
in munca

e Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru in  scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncé
e Respectarea
normelor de protectie
a mediului
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3. Montarea

o Comunicare in

e Comunicare in

e Utilizarea

o Montarea

Domeniul de pregtire profesionald: Mecanici

Nivel: 3

calitatii lucrérilor
executate se
realizeazi,

calitdtii lucrérilor
executate se
realizeazi,
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organelor de | limba materni limba maternd documentatiei organelor de magini
masini in | e Competenti o Competenti tehnice  specifice: | ¢  Utilizarea
subansambluri | matematici =~ §i | matematici  si | desene de executie, | documentatiei
mecanice competente  de | competente  de | proceduri de lucru, | tehnice specifice:
bazd in gtiintd si | bazd in stiintd si | proceduri de | desene de executie,
tehnologie tehnologie control, specificatii | proceduri de lucru,
e A finvita si|e A invita si | tehnice, fise | proceduri de control,
inveti inveti tehnologice specificatii  tehnice,
o Competente o Competente e Alegerea si | fise tehnologice
sociale gi civice | sociale si civice | utilizarea SDV —|e  Alegerea si
e Spirit de | e Spirit de | urilor, utilajelor si | utilizarea SDV -
initiativa si | initiativa si | echipamentelor de | urilor, utilajelor i
antreprenoriat antreprenoriat lucru specifice echipamentelor  de
o Aplicarea o Aplicarea e Verificarea lucru specifice
prevederilor prevederilor utilajelor si| e Verificarea
legale referitoare | legale referitoare | €chipamentelor de | utilajelor si
la sinitatea si|la sinitatea i | lucru echipamentelor ~ de
securitatea in | securitatea ~ in|® Montarea lucru
muncd §i in|{muncd §i fin| organelor de magini | ¢ Colaborarea cu
domeniul domeniul e Respectarea membrii echipei de
situatiilor de | situatiilor de | normelor de |lucru in  scopul
urgenti urgenti securitate si | indeplinirii sarcinilor
e Aplicarea o Aplicarea sdndtate in munci de la locul de munci
normelor de | normelor de | ¢ Colaborarea cu | e Raportarea
protectie a | protectie a | membrii echipei de | rezultatelor activititii
mediului mediului lucru in scopul | profesionale
e Aplicarea e Aplicarea indeplinirii desfasurate
procedurilor  de | procedurilor de | sarcinilor de la|e  Respectarea
calitate calitate locul de munca normelor de
e Organizarea e Organizarea e Raportarea securitate si sdnitate
locului de muncd | locului de munci | rezultatelor in muncé
o Intretinerea o Intretinerea activitatii e Respectarea
echipamentelor echipamentelor profesionale normelor de protectie
de lucru de lucru desfasurate a mediului
e Efectuarea e Respectarea
operatiilor de normelor de
montaj protectie a mediului
4. Masurarea | o Verificarea se | o Verificarea se | o  Alegerea si| e Alegerea si
mdérimilor realizeazd, prin | realizeazd, prin | utilizarea utilizarea
tehnice aplicarea aplicarea dispozitivelor/ dispozitivelor/
specifice metodelor metodelor verificatoarelor verificatoarelor
proceselor adecvate tipului | adecvate tipului | pentru  controlul | pentru controlul
industriale de lucrare | de lucrare | calititii  lucrérilor | calitatii lucririlor
executati si | executatd si | efectuate efectuate
caracteristicilor caracteristicilor
tehnice urmarite tehnice urmirite —
e Verificarea e Verificarea /f ¥y N




Nivel: 3
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e Executarea

utilizdnd  corect | utilizdnd  corect
dispozitivele  si | dispozitivele i
verificatoarele verificatoarele
specifice specifice
necesare necesare
S. Realizarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | ¢ Reprezentarea e Reprezentarea
desenului limba matern3 limba materna graficd a organelor | graficd a organelor de
tehnic pentru | ¢ Competents e Competenti de magini magini
organe de | matematici si | matematic3 si
masini competente  de | competente  de
bazd in stiintd si | bazd In stiintd si
tehnologie tehnologie
e A invita si|e A Invita si
inveti inveti
o Competente e Competente
sociale si civice sociale si civice
e Spirit de | o Spirit de
initiativa si | inifiativd si
antreprenoriat antreprenoriat
e Aplicarea e Aplicarea
procedurilor  de | procedurilor de
calitate calitate
e Identificarea o Identificarea
cerintelor de | cerintelor de
calitate specifice | calitate specifice
6. Realizarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | ¢ Asigurarea o Asigurarea
asamblarilor limba materna limba materna curdteniei la locul | curdteniei la locul de
mecanice e Competenti e Competentd de munci munca
matematicd si | matematica si | o Utilizarea e Interpretarea si
competente  de | competente  de | documentatiei utilizarea
bazd in stiintd si | bazd in stiintd si | tehnice  specifice: | documentatiei tehnice
tehnologie tehnologie desene de montaj, | specifice: desene de
e A finvita si|e A Invdta si |proceduri de lucru, | montaj, proceduri de
inveti inveti proceduri de | lucru, proceduri dr
e Competente o Competente control, specificatii | control, specificatiy
sociale si civice | sociale si civice | tehnice tehnice
e Spirit de | o Spirit de | ® Alegerea o Alegerea
initiativa si | initiativa si | materialelor si | materialelor si
antreprenoriat antreprenoriat semifabricatelor semifabricatelor
e Aplicarea e Aplicarea necesare executdrii | necesare  executdrii
prevederilor prevederilor ansam‘?luri}or ansamplun'.lor
legale referitoare | legale referitoare | mecanice simple mecanice simple
la sinitatea si|la sinitatea gsi| ® Alegerea si|e Alegerea si
securitatea in | securitatea in | utilizarea SDV - | utilizarea SDV -
muncdi si in|munci i in | urilor, utilajelor si| urilor, utilajelor si
domeniul domeniul echipamentelor de | echipamentelor de
situatiilor de | situatiilor de | lucru specifice | lucru specifice
urgeni urgenti operatiilor operatiilor
e Aplicarea o Aplicarea tehnologice de | tehnologice de
de | normelor de | executat executat




protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de
calitate

o Organizarea
locului de munca
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

e Pregitirea
semifabricatelor,
pieselor finite si
subansamblelor
pentru operatiile
specifice de
cazangerie

o Efectuarea
operatiilor
montaj

de

protectie a
mediului

e Aplicarea

procedurilor

calitate

e Organizarea
locului de munca
o Intretinerea

echipamentelor

de lucru

e Asamblarea

pieselor

de

asambldrii
demontabile si
nedemontabile  a
pieselor

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitdtii  lucrérilor
efectuate

e Verificarea
utilajelor si

echipamentelor de
lucru

e Raportarea
rezultatelor
activitétii
profesionale
desfigurate

e Respectarea
normelor de
securitate si
sénitate ITn munci

o Colaborarea cu
membrii echipei de

lucru in  scopul
indeplinirii
sarcinilor de la

locul de munci
e Respectarea

asamblarii

demontabile si
nedemontabile a
pieselor

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitatii lucrarilor
efectuate

e Verificarea
utilajelor si
echipamentelor  de
lucru

e Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale
desfégurate

e Respectarea
normelor de
securitate §i sdnitate
in muncé

¢ Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru in  scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca
e Respectarea
normelor de protectie
a mediului
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normelor de
protectie a mediului
7. Executarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | ¢ Asigurarea e Asigurarea
constructiilor | limba materni limba materna curdteniei la locul | curdteniei la locul de
metalice o Competenti o Competenta de munca muncé
matematici si | matematicd si | o Utilizarea e Interpretarea si
competente  de [ competente  de | documentatiei utilizarea
bazd in stiin{d si | bazd in stiin{d si | tehnice specifice: | documentatiei tehnice
tehnologie tehnologie desene de executie, | specifici: desene de
e Competente e Competente fise  tehnologice, | executie, fige
informatice informatice desene de montaj, | tehnologice, desene
o A invifa si|e A invifa si | proceduri de lucru, | de montaj, proceduri
tnveti inveti proceduri de | de lucru, proceduri de
o Competente o Competente control, specificatii | control, specificatii
sociale si civice | sociale si civice | tehnice tehnice
o Spirit de | o Spirit de | ® Alegerea -,_A_Iﬁgerea
initiativa si | initiativa si | materialelor si | materialelot si
antreprenoriat antreprenoriat semifabricatelor / "_semifabricatelo{
o Exprimare si| e Exprimare si | necesare executdii.) necésare  exetutdrii
= constinta pieselor . pie§glor




culturald

e Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la s#ndtatea si

securitatea in
muncd §i In
domeniul
situatiilor de
urgentd

e Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de

calitate

¢ Organizarea
locului de munca
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

e Pregitirea
semifabricatelor,
pieselor finite si
subansamblelor
pentru operatiile
specifice de
cazangerie

e Debitarea
semifabricatelor
o Indreptarea
semifabricatelor
e indoirea
semifabricatelor
e Efectuarea
operatiilor de
montaj

culturald

e Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sénitatea §i

securitatea in
muncd §i  in
domeniul
situatiilor de
urgentd

e Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de

calitate

e Organizarea
locului de muncé
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

e Decuparea
materialelor

o Confectionare
a pieselor

e Asamblarea
pieselor

e Manipularea
pieselor

e Alegerea si
utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor de
lucru specifice
operatiilor
tehnologice de
executat

e Executarea
pértilor
componente ale
constructiilor
metalice

e Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru  controlul
calitdfii  lucrérilor
efectuate

e Verificarea
utilajelor si
echipamentelor de
lucru

e Realizarea
asamblarii
demontabile si
nedemontabile  a
elementelor
componente ale
constructiilor
metalice

o Utilizarea
dispozitivelor
pentru ridicarea si
transportul
elementelor
componente ale
constructiilor
metalice

e Raportarea
rezultatelor
activitatii
profesionale
desfasurate

e Respectarea
normelor de
securitate si
sdndtate in munca

e Colaborarea cu
membrii echipei de

o Alegerea si
utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor  de

lucru specifice
operatiilor
tehnologice de
executat

e Executarea pirtilor
componente ale
constructiilor
metalice

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitatii lucrarilor
efectuate

o Verificarea
utilajelor si

echipamentelor  de
lucru
e Asamblarea

demontabili sau
nedemontabild a
elementelor
componente ale
constructiilor
metalice

o Utilizarea
dispozitivelor pentru
ridicarea si
transportul
elementelor
componente ale
constructiilor
metalice

e Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale
desfasurate

e Respectarea
normelor de
securitate §i s#nitate
in munca

o Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru in  scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncé

Nivel: 3
Calificarea

Domeniul depregitire profesionals: Mecanici
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lucru in  scopul | ¢ Respectarea
indeplinirii normelor de protectie
sarcinilor de la | a mediului
locul de munci
e Respectarea
normelor de
protectie a mediului
8. Revizia si| e Comunicare in [ ¢ Comunicare in | ¢ Asigurarea e Asigurarea

intretinerea
constructiilor
metalice

limba maternd
e Competentd

matematica si
competente  de
bazid in stiintd si
tehnologie

e A invifa si
inveti

e Competente
sociale i civice

e Spirit de
initiativd si
antreprenoriat

e Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sdndtatea i
securitatea in
muncd si in
domeniul
situatiilor de
urgentd

o Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

o Aplicarea
procedurilor  de
calitate

e Organizarea
locului de munci
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

limba materna
o Competenta
matematicd si

competente  de
bazd in stiind si
tehnologie

o A 1invita si
inveti

o Competente
sociale gi civice

e Spirit de
initiativa si
antreprenoriat

o Aplicarea
prevederilor

legale referitoare

la séndtatea si
securitatea in
muncd §i In
domeniul
situatiilor de
urgentd

e Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de
calitate

e Organizarea
locului de munca
o Intretinerea
echipamentelor
de lucru

curdteniei la locul
de munci

e Utilizarea
documentatiei
tehnice  specifice:
desene de montaj,
proceduri de lucru,
proceduri de
control, specificatii
tehnice

o Alegerea si
utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor de

lucru specifice
operatiilor
tehnologice de
executat

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitdtii  lucrérilor
efectuate

e Raportarea
rezultatelor
activitatii
profesionale
desfasurate

e Respectarea
normelor
securitate
séndtate in munca

o (Colaborarea cu
membrii echipei de

de
si

luecru in  scopul
indeplinirii
sarcinilor de la

locul de munca
o Respectarea /v

|

normelo ide
protectie a meé,ifu'lui )

curdfeniei la locul de
munca

o Utilizarea
documentatiei tehnice
specifice: desene de
montaj, proceduri de
lucru, proceduri de

control,  specificatii
tehnice

e Alegerea si
utilizarea SDV -
urilor, utilajelor si
echipamentelor  de
lucru specifice
operatiilor
tehnologice de
executat

o Alegerea si
utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor
pentru controlul
calitatii lucrérilor
efectuate

e Raportarea
rezultatelo activitatii
profesionale
desfasurate

e Respectarea
normelor de
securitate si sdndtate
in munci

e Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru in  scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca
e Respectarea
normelor de protectie

P ~a mediului

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic s -
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9. Executarea
utilajelor
tehnologice

e Comunicare
in limba materna
e Comunicare
in limbi striine

e Comunicare in
limba maternd

e Comunicare in
limbi strdine

e Asigurarea
curdteniei la locul
de munca

e Utilizarea

e Asigurarea
curdteniei la locul de
munci

e Interpretarea si

o Competentd | e Competents documentatiei utilizarea
matematica si | matematic3 si | tehnice  specifice: | documentatiei tehnice
competente  de | competente  de | desene de montaj, | specifice: desene de
bazd In stiintd si | bazd in stiintd si | proceduri de lucru, | montaj, proceduri de
tehnologie tehnologie proceduri de | lucru, proceduri de
e Competenfe | e Competente control, specificatii | control, specificatii
informatice informatice tehnice tehnice

o A finvifa si{e A invita si|e Alegerea o Alegerea

inveti inveti materialelor si | materialelor si
o Competente ¢ Competente semifabricatelor semifabricatelor
sociale §i civice | sociale i civice | necesare executdrii | necesare  executdrii
e  Spirit de | o Spirit de | pieselor pieselor

initiativa si | initiativa si|® Alegerea si|e Alegerea si
antreprenoriat antreprenoriat utilizarea SDV — | utilizarea SDV -
o Aplicarea e Aplicarea urilor, utilajelor i |urilor, utilajelor si
prevederilor prevederilor echipamentelor de | echipamentelor  de
legale referitoare | legale referitoare | lucru  specifice | lucru specifice
la sindtatea si|la sindtatea i | Operatiilor operafiilor
securitatea in | securitatea in | tehnologice de | tehnologice de
muncd §i In|muncd i in | SXecutat executat

domeniul domeniul o Utilizarea o Utilizarea
situatiilor de | situatiilor de | masinilor si | maginilor i utilajelor
urgenti urgents utilajelor specifice | specifice  executérii
e Aplicarea o Aplicarea executarii elementelor
normelor de | normelor de | elementelor componente ale
protectie a | protectie a | componente ale | utilajelor tehnologice
mediului mediului utilajelor o Executarea partilor
e Aplicarea o Aplicarea tehnologice componente ale
procedurilor  de | procedurilor  de | ® Executarea utilajelor tehnologice
calitate calitate pértilor componente | o Alegerea $i
e Organizarea | e Organizarea ale _ utilajelor utilizarea

locului de munca | locului de muncy | tehnologice ' dlSI?OZIUVCIOY/

o fintretinerea | o Intretinerea ° Alegerea si | verificatoarelor
echipamentelor | echipamentelor | Utilizarea pentru  controlul
de lucru de lucru dispozitivelor/ calitafii lucrérilor
o Pregitirea o Decuparea verificatoarelor efectugte
semifabricatelor, | materialelor pentru contvro.lul * Verificarea _
pieselor finite si| e Confectionarea calitdtii  lucrérilor utll'fyelor 51
subansamblelor pieselor efectua.te echipamentelor de
pentru operatiile o Verificarea | lucru

specifice de utilajelor $1 | e Raportarea
cazangerie echipamentelor de | rezultatelor activititii
o Debitares. lucru profesionale
sgimfabncatelqr e Raportarea desfasurate

s Indreptarea -\ rezluljcate:1.0r ® Respectarea
semlfabncatelor =\ activitafii normelor de
\2\o - profesionale securitate si sdnitate

Domeniul de pregiti .p/rofeslonaii Me Zanici
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Lﬁc"ﬁtus construc;u metalice si utilaj tehnologic
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o Indoirea desfasurate in munci

semifabricatelor o Respectarea e Colaborarea  cu
o Efectuarea normele de | membrii echipei de
operatiilor de securitate si{lucru In  scopul
montaj sdndtate In muncd | indeplinirii sarcinilor

e Colaborarea cu | de lalocul de munca
membrii echipei de | ¢ Respectarea

lucru in  scopul | normelor de protectie
indeplinirii a mediului

sarcinilor de la
locul de munci

e Respectarea
normelor de
protectie a mediului

Domeniul de *p}*egé.tireprofe_sioﬁé 4: Mecanicid
Nivel: 3 N\
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII
CORESPUNZATOARE COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU
OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE

ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invétairii tehnice generale 1:

REALIZAREA  SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA
EXECUTARII EI
Rezultatele invitirii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
1.1.1. Materiale si|1.2.1. Selectarea materialelor si a | 1.3.1.Asumarea
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | rdspunderii in aplicarea

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii Si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria plana,

elementele cotirii, executia
graficd si dispunerea pe
desen a elementelor cotérii,
principii §i reguli de cotare)
1.1.5. Abateri de
prelucrare (abateri
dimensionale, abateri—de
forma si de po;;ifi,é)

piesei mecanice;
1.2.2. Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor §i sectiunilor
piesei mecanice necesare executdrii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor si regulilor de
cotare In vederea realiz#irii schitei piesei

mecanice, necesard operatiilor de
lacéituserie;

1.2.7. Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizdrii schifei

piesei mecanice;
1.2.8. Cotarea  pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonals;

1.2.9. Inscrierea abaterilor dimensionale,
de formd si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia;

1.2.10. Interpretarea abaterilor

dimensionale, de formd gi de pozitie
\peptru realizarea pieselor mecanice prin

normelor generale de
reprezentare a pieselor;
1.3.2.Respectarea
conduitei in  timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice;
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.4. Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii schifei pentru

realizarea pieselor
mecanice;
1.3.5.Colaborarea cu

membrii echipei pentru
Indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice,
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.7.Asumarea initiativei
in  rezolvarea  unor
probleme;
1.3.8.Asumarea

.....

ce priveste respectarea

>’o'p¥raﬁz’ de ldcdtugerie; normelor generale
Domeniul de pregdtire profesionalsy/ Mecanica
Nivel: 3 \--\ 4
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1.2.11. Identificarea elementelor | utilizate la intocmirea
1.1.6. Reguli de | geometrice din spatiu necesare realizdrii | schitei piesei mecanice.
reprezentare a schitei | schifei piesei mecanice;

dupi model (utilizarea | 1.2.12. Intocmirea schitei piesei mecanice
elementelor geometrice din | in vederea executirii acesteia prin operatii
spatiu, fazele executdrii | de lacétuserie;

schitei) 1.2.13. Interpretarea  schitei piesei
mecanice in vederea executirii ei.

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifie, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdyii de rezultate
ale invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdgdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale inviydrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate i
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea schitei
bed
piesei mecanice in vederea executirii ei”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate.
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd.
e Competente de baza de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea
pieselor mecanice prin operatii de ldcdtuserie.
e Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitdfii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea rolurilor care i revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea
pieselor mecanice.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in gcoalid sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigli gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, gumai de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri-geometrice, piese;

- videopreiector, caleulator, soft-uri educationale

- piese ni

-3
Nivel: 3 I /
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor s
instrumentelor pentru intocmirea schitei 50%
in vederea realizérii unor piese ¢
Primirea si planificarea sarcinii mecanice.

35% - - -
de lucru Pregétirea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei 50%
in vederea realizdrii unor piese
mecanice.

Intocmirea schitei in vederea realizirii 50%
. . (1]
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii | 30%
unor piese mecanice.

] ... o : _
2. | Realizarea sarcinii de lucru S0% [TFolosirea corespunzatoare a

instrumentelor de desen tehnic in 10%
A . e o, e o “ (1]
vederea intocmirii  schitei piesei

mecanice
Veriﬁcfarea calititii schitei piesei 10%
mecanice
3 Prez-er.l.tarea- sl promovarea 15% Utilizarea vocabularului de specialitate 100%
* | sarcinii realizate in prezentarea schitei piesei mecanice

Doménil de,pregatire profesionald: Mecanici
Nivel: 3" ’__/
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII

GENERALA

Rezultatele invitairii:

DE LACATUSERIE

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de lacitugerie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea
- dotarea  atelierului  de | muncd cerintelor ergonomice la
lacatuSerie; locul de munci
- cerinte ergonomice de

organizare a locului de munci;

- norme generale de sédnitate Si
securitate In munci;

- norme generale de protectie a
mediului.

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executirii pieselor prin
operatii de lacitugerie

- proprietitile fizice, mecanice Si
tehnologice ale materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor: recoacere,
célire, revenire;

- metale si aliaje neferoase:
cuprul si aliajele sale, aluminiul
si aliajele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sdrme.

2.1.3. Mijloace utilizate in
atelierul de liciatuserie pentru

masurarea si  verificarea
dimensiunilor geometrice
(Sublere, micrometre, echere,
rigle de control)

2.1.4. Operatii pregititoare
aplicate semifabricatelor in
vederea executirii pieselor
(curdtare manuald, indreptare
manuald, trasare - SDV-uri,

tehnologii de executie, metode
de control, norme de secyritate i
sanitate in muncd, / protectia
mediului) /

2.2.2.Identificarea materialelor
metalice dupd culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pieselor prin operatii
de lacatuserie

2.2.4. Descrierea tratamentelor
termice aplicate otelurilor Si
fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de
masurat $i verificat in functie de
marimea fizicd de mésurat
2.2.7. Utilizarea mijloacelor de
mdsurat gi verificat lungimi,
unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor i verificatoarelor
(SDV-urilor) st utilajelor 1n
functie de  operatia de
lacatusdrie executatd

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor §i

~ytilajelor in functie de operatia

deldcdtuserie executatd

| 2.2:10. Curifarea manuald a

semifabricatelor

2.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in  scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatugdrie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdii
pentru sarcina de lucru
primitd

2.3.5. Asumarea initiativei

in rezolvarea unor
probleme

2.3.6. Respectarea
normelor de securitate si
séndtate In munci

2.3.7. Adoptarea unei

atitudini responsabile fatd
de protectia mediului

Nivel: 3
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2.1.5. Debitarea manuald a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate si
sdndtate in munca)

2.1.6. indoirea manuali a
semifabricatelor
- Lungimea  semifabricatului

necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate si sdndtate in munca)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
aSchietoare, miScari necesare la
aSchiere, regim de aSchiere)

2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii
de executie, metode de control a
suprafetelor  prelucrate  prin
pilire, norme de, rsecuritate si
sanitate in.munc)

2.1.9. Polizarea pieselor. (pietre

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea semifabricatelor
2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuali a

semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitaii semifabricatelor
debitate

2.2.18.  Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin

operatia de indoire

2.2.19. Indoirea manuali a
tablelor si benzilor

2.2.20. Indoirea manualdi a
barelor si profilelor

2221, Indoirea manuald a
tevilor
2.2.22. Indoirea manuald a
sarmelor
2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor

prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor de
prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de aschiere

2.2.27. Pilirea manualda a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitatii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curitarea de bavuri si

]

Nivel:3  \ /
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de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare
a pietrelor de polizor, tehnologia
de executie, norme de securitate
si séndtate In munca)

2.1.10. Giurirea si prelucrarea
gaurilor

- Gaurirea (SDV — uri, magini de
gdurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sdndtate in muncé)

- Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, ldrgire, adincire
(SDV -~ wuri, tehnologii de
executie, metode de control,
norme de securitate §i sinitate in
munca)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate si sdndtate in
munca)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de
executie, metode de control,
norme de securitate §i sdnatate in
munci)

2.1.12, Documentatia
tehnologica utilizata in
atelierul de lacidtusidrie (fisa
tehnologicd).

impurititi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
2.2.32. Controlul  gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiatd a
deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de
elementele  geometrice  ale
filetului

2.2.35. Executarea manuald a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitatii ~ filetelor  exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuali a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii  filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea documentatiei
tehnice /tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcdtuserie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdgurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale Tpvifdnii, tn.cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei r/zu&taf' luiinvaydrii (1 — cunogstinfe, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd

numdrului [de’ ordine - al reZﬁltatuluz invdtdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale

invagarii.

Nivel: 3

 Mecanici
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Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora integrate si

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale inviitirii tehnice generale ,,Realizarea pieselor
prin operatii de licatuserie generali”:

Competente de comunicare in limba romini si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate

Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de
execufie

- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire

Compenta a invita si inveti:

- Utilizarea mijloacelor de mdsurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete

- Utilizarea documentatiei tehnice/ tehnologice pentru executarea operatiilor de

ldcdtuserie generald

- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor in functie de operatia de ldcdtugerie executatd

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente In scoali sau la operatorul economic)

perii de sdrma, hértie abraziva pentru curdtarea manuald a semifabricatelor;
SDV-uri pentru operatia de indreptare manualé: placé de indreptat, ciocane, nicovale;
SDV - uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator
paralele, distantier, ciocan, rigla, subler;
SDV - uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierdstraie
manuale, dalti, rigle, sublere, echere;
SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghini, nicovald, dispozitive pentru indoirea
tevilor, dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;
scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control,
echere, sabloane;
polizoare: stabile si portabile;
scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;
scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;
scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare,
sublere, micrometre;
SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

semlfabncate table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;
falet metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
mijloace de masurat si verl1ﬁcat lungimi, unghiuri, suprafete;
utilaje; ma_§ini de géurit, polizoare

Domeniul de pregﬁ?‘trqprqfeswﬁalﬁf'Mecamca

Nivel:

3 N
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invétirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Citirea desenului de executie/fisei
tehnologice 1n vederea executarii
piesei prin operatii de lacitugerie

30%

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executdrii
piesei prin operatii de ldcitugerie

40%

Organizarea locului de munci

30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologica
a piesei de executat prin operatii de
lacatugerie

30%

Executarea piesei prin operatii de
lacédtugerie, utilizdnd corespunzitor
SDV-urile/utilajele

30%

Verificarea calititii piesei executate
prin operatii de lacétuserie

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii Si protectia mediului

20%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie s§i a
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacatuserie

Utilizarea

100%

e

Domeniul de preghtite profesiomali: M
Nivel: 3 X i
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI

MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinfe

Abilitati

Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE ORGANELE DE
MASINI (rol, clasificare, forte
preluate de cétre organele de
masini, tipuri de solicitéri simple,
conditii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de magini, interschimbabilitatea
organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea
suruburilor dupa rolul functional
si din punct de vedere
constructiv, forme constructive
de suruburi, materiale de
executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de executie);

- pene (clasificarea penelor dupd
rolul functional si dupéd pozitia

penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de
executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de
arcuri, materiale si elemente de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI
COMPLEXE

3.2.1. Corelarea cauzi-efect
cu privire la consecintele
solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executérii
asambldrilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei tehnice, 1In
vederea executarii
asambldrilor filetate

3.2.4. Alegerea penelor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executirii
asambldrilor prin pene

3.2.5. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executdrii
asamblarilor elastice

3.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

3.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.3. Receptivitate pentru
dezvoltarea capacitdtii de a
executa sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

3.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea problemelor
specifice locului de muncd

3.3.6. Respectarea normelor
de securitate si s#@ndtate in
muncé

33.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea

3.1.3.1. Organe in miscare de echipamentelor de lucru
rotatie 3.2.6. Alegerea materialelor | utilizate
- arbori si_osii_ (rol, parti| necesare pregitirii montirii
componente, clasificare, | arborilor 3.3.9. Asumarea rdspunderii
materialé- §i - tehnologii de | 3.2,7. Pregitirea montdrii | pentru  prevenirea  §i
executi montarea a.rhorilor arborilor; reducerea impactului
Domeml.l.\/e pregitire profesm}iala Mecanici
Nivel: 3
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NSSM).

3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea migcarii
de rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive
de cuplaje, montarea cuplajelor,
SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea §i demontarea lagérelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montérii lagérelor cu alunecare,
norme de protectic a mediului,

NSSM la  montarea  si
demontarea lagérelor cu
alunecare);

- lagdre cu rostogolire (parti

componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si

elemente de tehnologie, tipuri de
lubrifianti, ungerea lagirelor cu
rulmenti, etansarea rulmentilor,
montarea si demontarea
rulmentilor, SDV-uri necesare
montdrii rulmentilor, norme de
protectie a mediului, NSSM 1la
montarea $i demontarea lagérelor
cu rostogolire).

3.1.34. Organe pentru
conducerea si  inchiderea
circulatiei fluidelor

- conducte (definire, parti
componente,  materiale  de
executie,piese fasonate,
compensatoare de  dilatare,

asamblarea conductelor, SDV-uri
necesare _asamblatii. anductelor
asamblarn i vilor si

blarea

Domeniutdé pregatire profesi
Nivel: 3 \ /

sidnali: Mecanica

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii
cuplajelor

3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagirelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagérelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagérelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea si
demontarea  lagdrelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagérelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagérelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii
conductelor

3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii

Cahﬁcarea\bmf_sxdl‘iél cﬁtu§ constructii metalice i utilaj tehnologic

negativ al activitdtii proprii
asupra mediului

3.3.10. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor

23



- organe de inchidere a circulatiei | conductelor

fluidelor (conditii impuse acestor | 3.2.23. Asamblarea
organe, tipuri constructive, | conductelor

montarea organelor de inchidere | 3.2.24. Verificarea asamblérii
a circulatiei fluidelor, SDV-uri | tevilor si tuburilor

necesare la montarea organelor
inchidere a circulatiei
fluidelor, NSSM la montarea
organelor de inchidere a|3.2.25. Alegerea SDV-urilor
circulatiei fluidelor). necesare montérii organelor

de

de inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii organelor
de finchidere a circulafiei

Sluidelor
3.2.27. Montarea organelor de
inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun g§i a
celui de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de

rezultate ale invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invdgdrii (I — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale
invafarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor
de magsini in subansambluri mecanice”:

Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate.

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.

Competente de bazd de matematicd, stiinte si tehnologie:

- Corelarea cauzd-efect cu privire la consecintele solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini.

Competenta de a invita si inveti:

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor;

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare,

- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire;

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor,

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei
Sfluidelor.

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de

jnvatare si cu_‘-h\oagtere:

/== Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informafiei.

Domenill de-pregitire profesionala: Mecanica
Nivel: 3 \ 74
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o Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor;

- Asumarea rdspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al
activitatii proprii asupra mediului;

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub
supraveghere
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd;

- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia si functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitarii (existente in scoalé sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,
arméturi;

- organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagire cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asambléri: truse de chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice in constructia cdrora si se regiseasca diferite tipuri de organe de
masini;

- banc de lucru, menghina;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
Alegerea  organelor de magini
.. R
1. | Primirea i planificarea sarcinii de 35% ;::hmn?cl:xe, conform - documentafiei | 50%
lueru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de| 50%
e magini complexe
e AN Realizarea operatiilor de pregitire a 30%
2. | Realizarea sarcinii de Jucru 50% | montirii organelor de masini °
[= 2y Montarea organelor de magini, | 30%

Nivel: 3 X /
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utilizdind  corespunzitor  SDV-
urile/utilajele

Verificarea montajului realizat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului °

Descrierea operatiilor executate in
vederea montarii organelor de masini | 60%
si a controlului efectuat

Prezentarea §i promovarea sarcinii 150 Utilizarea terminologiei ~ de
realizate Yo | specialitate in descrierea operatiilor

executate Tn vederea montirii 40%
organelor de masini i a controlului
efectuat

Domeniul de pregatire p?qiesionaléz Mecanic#

Nivel:3
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 4:
MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR

MASURAREA
INDUSTRIALE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

4.1.1. Notiuni fundamentale
din teoria masuritorilor

(Sistemul International de
unitdti de masurd, marimi

fizice, mijloace de mésurare si
control, metode de mésurare,
erori de mdsurare - tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de mdisurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de masurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de mésurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de maisurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de maésurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de mésurare si
control pentru forte;

- Mijloace de maésurare si
control pentru presiuni;

- Mijloace de masurare si
control pentiudebite; -\

- Mijloaée /de / masurare \ i
control | < pentru marimi

. .\ 7 =1,
cinematide: v viteze, tm-‘aﬁl,

4.2.1. Enumerarea unitatilor
de misurd din Sistemul
International de  unitéti,
corespunzitoare = mérimilor
de bazi din domeniul
mecanic §i electric;

4.2.2. Efectuarea
transformdrilor de unitdti de
masurd;

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de méasurare si
control in functie de mirimea
de masurat si de domeniul ei
de variatie;

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de mdsurare,

calcul procentual.

4.2.5. Prelucrarea
matematicd a  valorilor
mdsurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de mdsurare §i control
specifice pentru fiecare din
mdrimile tehnice mdsurate,

4.2.7.Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii §i acceleratii,

temperaturi, filete si  roti
dintate, mdrimi electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricd,
rezistenta electricd, puterea
electricd, energia electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu mirimea de
masurat si cu domeniul de
variatic al mirimii de

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munci;

4.3.2. Respectarea procedurilor de
lucru;

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;

4.2.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munca,
precum i a normelor de prevenire
si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanenti §i cu
responsabilitate a echipamentului
de protectie In scopul prevenirii
accidentelor de munci si a bolilor
profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor de
protectie a mediului s§i de
colectare selectivd a deseurilor.

e
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acceleratii.

- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi;

- Mijloace de masurare si
control pentru filete;

- Mijloace de mésurare si
control pentru roti dintate;

- Aparate analogice si digitale
pentru mésurarea maérimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
masurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului i PSI specifice
operatiilor de mésurare i
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

4.1.3. Precizia prelucririi si
asamblirii pieselor

- nofiuni ce caracterizeaza
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominali,

efectiva, limitd), abatere,
toleranti;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri

geometrice (abateri de formd,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei;

- ajustaje.

masurat;

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
masurd, 1n conformitate cu

cartea tehnicd §i normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor

initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura
mairimii masurate §i de
domeniul de variatie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea  aparatelor  de
masurat;

4.2.12. Selectarea mijloacelor
de maésurare i control pentru
fiecare  dintre = mérimile
electrice care caracterizeaza
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de mdsurare;

4.2.14. Efectuarea de
mdsurdri pentru mdrimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric:

- masurarea  intensitétii
curentului electric;

- masurarea tensiunii
electrice;

- mdsurarea  rezistentei
electrice;

- mésurarea puterii electrice;

- madsurarea energiei
electrice.

4.2.15. Calcularea

dimensiunilor limitd, calculul
tolerantelor;

4.2.16.
abaterilor dimensionale
formd  §i  pozitie
suprafetelor pieselor,

Interpretarea
de
ale

4.2.17. Verificarea preciziei
de prelucrare a unei piese;

4.2.18. Identificarea
simbolurilor ajustajelor, a
abaterilor de formd si pozitie

Nivel: 3
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inscrise in documentatie;

4.2.19. Alegerea mijloacelor
de mdsurare specifice in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale, de
Jformd i pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale de
Jformd i pozitie ale pieselor,

4.2.21. Identificarea
simbolurilor rugozititii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdatii

profesionale desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtarii (I — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdfarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invéitirii specifice acestora, integrate si

dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale “Miisurarea

mirimilor tehnice specifice proceselor industriale”:

o Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd;
- Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual,;
- Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate;
- Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor,
Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si pozitie ale suprafetelor pieselor,
o Competenta de a inviita sa inveti:
- Selectarea mijloacelor de mdsurare §i control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice
mdsurate
- Utilizarea mz]loacelor de mdsurare §i control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
;br;{e presnmz debite, viteze, turatii §i acceleratii, temperaturi, filete §i rofi dinfate,
/-mdirimi electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea electricd, rezistenta electricd,
puterea electricd, energia electricd)
i ‘Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de mdsurat

Nivel: 3 ™ o
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- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
- Ulilizarea mijloacelor de mdsurare §i control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitarii (existente in ycoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i AMC-uri folosite pentru misurarea parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularitétii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de
sticld cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente,
pirometre optice, pirometre de radiatie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de
presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre
pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti dintate,
ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual,
documentatia tehnica specifica;

- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite 1n lucrari de intretinere si reparatii.

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare §i

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Respectarea planificdrii  sarcinii de lucru |, .,
20%
conform fiselor de lucru

o . ] Organizarea locului de muncé pentru executarea
Primirea si planificarea | 45, | operatiilor de utilizare amijloacelor de masurare
sarcinii de lucru si control folosite pentru misurarea mérimilor
tehnice specifice proceselor industriale

30%

Selectarea mijloacelor de mésurare §i control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
masurate

Alegerea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 20%
forma si pozitie ale pieselor

Domeliul de pregitife profésionals: Mecanici
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Utilizarea mijloacelor de mdsurare si control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, | 30%
temperaturi, filete §i  roti dintate, mérimi
electrice

Utilizarea mijloacelor de masurare si control in
) o vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 29
Realizarea sarcinii de 509, | forma si pozitie ale pieselor

lucru
Realizarea montajelor de mésurare 20%
Folosirea corespunzétoare a echipamentului de 10%
lucru °
Respectarea normelor cu privire la protectia .
muncii §i protectia mediului 20%
Descrierea lucrérii executate 20%

] Analiza §i interpretarea rezultatelor 20%
Prezentarea si _ : __ __
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor si mijloacelor de masurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai maginilor,
utilajelor si instalatiilor
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale S:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea  suprafetelor | 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea | 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scard raspunderii privind

notarea stirii suprafetelor,
pe desenul la scaré;
5.1.2.Reprezentarea, 5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare | 5.3.2.Respectarea
cotarea si notarea filetelor | a filetelor si flangelor pentru intocmirea | conduitei in  timpul
si flanselor desenului la scaré; intocmirii  desenului la
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a | scard;
filetelor si flangelor pentru intocmirea | 5.3.3.Interrelationarea in
desenului la scari; timpul intocmirii
desenului la scard a

5.1.3 Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului Ila
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea  organelor de
asamblare si a asamblérilor
folosite  in  realizarea
ansamblurilor (nituri §i
asambldrile nituite,
asambliri sudate, asambléri
filetate, pene si asamblérile
prin pene, asamblérile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea si
cotarea  Organelor- > de

transmitege’/a miscérii \ de,

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scar;

5.2.5.Alegerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard,
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de masgini;

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini;

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd,

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun i a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a niturilor §i a asamblarilor
nituite pentru Intocmirea desenului la
scard;

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare  a asamblérilor sudate pentru
intocmirea desenului la scari,

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor §i a asamblarilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scara;
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a asamblérilor cu elemente
elastice pentru intocmirea desenului la
scara;

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor §i axelor pentru
intocmirea desenului la scar;

organelor de masini;
5.3.4.Asumarea rolurilor !
care i revin in timpul
intocmirii  desenului la
scard a organelor de
masini,

5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in

timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini;
5.3.6.Respectarea

termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii
desenului la scard a
organelor de masin; '
5.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;
5.3.8.Asumarea

ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scard.

Domenlul de pregati&?/ﬁrofesiofxala: Mecanici
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rotatie §i a puterii mecanice
(arbori i axe, arbori si
butuci canelati, lagére, roti
dinate si rofi pentru curea,
cablu si lant, angrenaje,
elemente flexibile)

5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor §i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scara;
5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a lagdrelor pentru intocmirea
desenului la scari;

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
i cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scar;
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scari;
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanfurilor pentru intocmirea desenului
la scar4;

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scara.

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de

ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invidrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Realizarea
desenului tehnic pentru organe de masini”:

e Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba

maternd

e Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limbd modernd,

e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

e Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scard

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

o Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de

magini.

.

Dorgeniul de pregatite:
Nivel: .
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Lista minim3i de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente i materiale specifice reprezentarii schitei: plansetd, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de masini si diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Analiza stirii suprafetelor pentru
intocmirea desenului la scard a|50%
organelor de magini .

Primirea si planificarea sarcinii

o — : ;
de lucru 35% | Pregitirea materialelor si

instrumentelor  pentru  Intocmirea
desenului la scard a organelor de
magini.

50%

Intocmirea desenului la scard a

- 50%
organelor de magini.

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scard a|30%
organelor de magini.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | Folosirea corespunzdtoare  a
instrumentelor de desen tehnic in

vederea Intocmirii desenului la scard a
organelor de magini.

10%

Verificarea calitétii desenului la scard a
organelor de masini necesar executdrii | 10%
lor.

Utilizarea vocabularului de specialitate
15% | in prezentarea desenului la scard a | 100%
organelor de magini.

Prezentarea §i  promovarea
sarcinii realizate

_
Domeniul de pregitire pfofgsionalé: Mecanici

Nivel:'3 '/
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Unitatea de rezultate ale inyﬁtérii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA

ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia

tehnologicd necesard realizérii
operatiei de asamblare, metode
de asamblare, precizia de
prelucrare §i asamblare, operatii
pregatitoare aplicate pieselor in
vederea asamblarii, SDV-uri Si
utilaje  necesare  executérii
operatiilor pregititoare, norme
de protectie a mediului, NSSM
specifice operatiilor tehnologice
pregédtitoare executate in vederea
asamblérii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asamblari prin nituire
- clasificarea imbindarilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbinérilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbinérilor nituite;

- operatii tehnologice
pregititoare aplicate in vederea
realizdrii imbindrilor nituite;

- nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manual3,
prese manuale de nituit,
tehnologia  nituirii  manuale,
NSSM la nituirea manuald);

- nituirea mecanicd (clasificarea
maSinilor de nituit, magini de
nituit:  electrice,  hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanici);

- controlul imbinérilor nituite;

- defectele ‘imbindirilor nituite §i
remedierea acestora: "‘-\

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a wunui produs

simplu;
6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare

executdrii operatiilor
pregétitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii;

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operatiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii;

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin nituire manualé;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea  asambldrii  prin
nituire manuald,

6.2.6. Nituirea manuald a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.7. Culegerea de pe
Internet a  informafiilor
referitoare la tipurile de
masini de nituit,

6.2.8. Nituirea mecanicd a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.9. Verificarea imbindrilor
nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor
imbindrilor nituite;

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd;

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei,

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea gi transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
Sfunctionarea
echipamentelor de lucru
utilizate;

6.3.5. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor;

6.3.6. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate §i sinitate in
munci;

6.3.8. Respectarea
masurilor de prevenire a
accidentelor In munci si a
bolilor profesionale.
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6.1.2.2. Asambliiri prin sudare | 6.2.11. Alegerea materialelor,
- sudabilitatea metalelor §i | SDV-urilor si  utilajelor
aliajelor metalice; necesare executdrii asamblarii
- clasificarea imbindrilor sudate; | prin sudare manuald cu arc
- formele si  dimensiunile | electric;

rosturilor; 6.2.12. Utilizarea
- procedee de sudare prin topire | materialelor, SDV-urilor i
si prin presiune; utilajelor in vederea
- clasificarea procedeelor de | asamblarii  prin  sudare
sudare prin topire; manuald cu arc electric;

- sudarea manuali cu arc electric | 6.2.13. Sudarea manuald cu
(principiu, electrozi de sudare, | arc electric a

scule, dispozitive si utilaje | semifabricatelor/pieselor;
pentru sudare, parametrii | 6.2.14. Controlul imbinirilor
regimului de sudare, tehnologia | sudate;

suddrii cu arc electric, NSSM la | 6.2.15. Remedierea defectelor
sudarea manuali cu arc electric); | imbinérilor sudate;

- defectele imbinarilor sudate si
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(incercéri distructive si
nedistructive).

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele si dezavantajele | 6.2.16. Alegerea materialelor,

asamblarii prin lipire; SDV-urilor Si echipamentelor

- domenii de utilizare; necesare executirii asamblarii

- materiale si aliaje de adaos; prin lipire;

- procedee de lipire: lipire moale, | 6.2.17. Utilizarea

lipire tare; materialelor, SDV-urilor Si

- scule si echipamente pentru | echipamentelor in vederea

lipire; asambldrii prin lipire;

- tehnologia imbindrii prin lipire; | 6.2.18. Asamblarea prin lipire

- controlul imbindrilor lipite; a semifabricatelor/pieselor;

- NSSM la lipire. 6.2.19. Controlul imbinérilor
lipite;

6.1.2.4. Asambliri prin
incleiere (cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele | 6.2.20. Alegerea materialelor

asamblarii prin Incleiere; Si SDV-urilor  necesare
- domenii de utilizare; executdrii asamblirii  prin
- clasificarea adezivilor; incleiere;

- tehnologia Imbindrii prin | 6.2.21. Utilizarea materialelor
incleiere; Si SDV-urilor in vederea
- controlul  imbindrilor  cu | gegmbldrii prin incleiere;
adeziviz-——- 6.2.22. Asamblarea  prin
- ,-g\ISSM la agamblarea prin | incleiere a
incleiere. \ semifabricatelor/pieselor;

6.2.23. Controlul Imbindrilor

T ]
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6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asamblari filetate

- avantajele si dezavantajele
asambldrilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asamblarilor cu suruburi,
prezoane si piulite;

- asigurarea piulitelor Impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea §i demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblérilor prin filet;

- controlul asamblérilor prin
filet;

- NSSM la realizarea
asambldrilor prin filet.

6.1.3.2. Asamblari prin forma

- asamblari prin pene (montarea
Si demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asambldrilor prin pene);
- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupd
forma canelurilor si dupd modul
in care se realizeazd centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asamblérilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea  asamblérilor  prin
caneluri);
- asambléri cu profile poligonale
(avantajele si  dezavantajele
asamblirii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);
- asamblari cu stifturi si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi i bolfuri, tehnologii de
executie,”, NSSM ~la asamblarea
cu stifturi si bolfuri).\

/ \

cu adezivi;

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executiirii asamblarii
prin filet;

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet;
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor;

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii;
6.2.28. Controlul asamblérilor
prin filet;

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asambldrii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin

pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.31. Asamblarea  prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi a pieselor;

i v > W |
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6.1.3.3. Asambliri prin forte

de frecare '
- asambliri prin strangere pe con | 6.2.32. Alegerea SDV-urilor
(SDV-uri, tehnologie de | necesare executdrii asamblérii

executie, controlul asamblirii, | prin strdngere pe con/cu inele
NSSM la asamblarea prin tronconice/cu bratiri elastice;
strangere pe con); 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
- asambliri cu inele tronconice | in vederea asambldrii prin
(avantajele Si  dezavantajele | Strdngere pe cow/cu inele
asamblirii cu inele tronconice, | fronconice/cu brdfdri elastice;
SDV-uri, tehnologie de executie, | 6.2.34.  Asamblarea  prin
NSSM la asamblarea cu inele | strdngere pe con/cu inele
tronconice); tronconice/cu bréféri elastice;
- asamblari cu britéri elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de britari de
strangere, SDV-uri, tehnologie
de executie, NSSM la
asamblarea cu brétéri elastice).

6.1.3.4. Asambliri elastice

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale 5
(arcuri  comprimate, arcuri | €lastice;

tensionate, SDV-uri, tehnologie 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
de executie, dispozitive necesare | i _ vederea asambldrii
precomprimirii arcurilor); elastice; .

- tehnologia asamblarii i | 6-2-37- Realizarea

vocabularului comun §i a

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executiirii asamblarii

arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor. | celui de specialitate;
6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale
Invagarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice generale ,Realizarea
asamblérilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romina si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- /Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdii profesionale desfdsurate.
o/ ~Competente de bazii de matematici, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu.
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o Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operatiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldrii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asambldrii prin sudare
manuald cu arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor §i SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulifelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cugtifturi/cu bolfuri
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brdtdri elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare
si cunoastere:
- Culegerea de pe Internet a informatiilor referitoare la tipurile de magini de nituit;
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
¢ Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor.
Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia si functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;
- bancuri de lucru, menghine;
- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice,
britdri elastice;
- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;
- SDV-uri pentru asambldri: ciocane, cdpuitoare si contracdpuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;
- mijloace de masurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon,
calibre inel, rigle, echere;
- utilaje: magini de gaurit stabile §i portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit,
echipamente pentru sudare cu arc electric
- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;
- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele
elasticer bratari elastice;
#echipamente de, protectie specifice
L
1
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare §i ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt.
1. | Primirea si planificarea sarcinii de e s -
’ #p 35% | asamblare/materialelor, conform | 50%
lucru . .
documentatiei tehnice
Alegerea SDV-urilor i utilajelor in o
oes - 50%
vederea executdrii unei asambléri
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare,
utilizdind  corespunzidtor  SDV-| 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | urile/utilajele
Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la °
. .. 20%
normele de protectie a muncii
Utilizarea terminologiei de
' o specialitate in descrierea
3. Prezentarea §i promovarea sarcinii 152, | tehnologiilor de executie a asamblrii | 1o

realizate

si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

D\omeniul de_pregitire
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale inv:tirii tehnice specializate 7:
EXECUTAREA CONSTRUCTIILOR METALICE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

7.1.1. Constructii metalice | 7.2.1. Utilizarea Internet-ului in | 7.3.1. Verificarea si
(constructii metalice celebre in | cdutarea informatiilor | pregétirea utilajelor din
lume, elementele componente | referitoare la  constructii | atelierele de constructii
ale constructiilor metalice, | metalice celebre in lume; metalice;

semifabricate  utilizate  la | 7.2.2. Alegerea semifabricatelor

executarea constructiilor | necesare executirii elementelor | 7.3.2. Executarea operatiilor
metalice); componente ale constructiilor | tehnologice sub

7.1.2. Documentatia tehnici
necesari executarii
constructiilor metalice;

7.1.3. Pregitirea materialelor
metalice prin operatii de:
curdtare, indreptare mecanica,
trasare, croire, in vederea
executdrii  reperelor pentru
elementele componente ale
structurilor metalice (SDV-uri,
utilaje, tehnologii de executie,
metode de control, norme
specifice de securitate i
sandtate In munci);

metalice;

7.2.3. Interpretarea
documentatiei tehnice utilizate
la executarea constructiilor
metalice;

7.2.4. Utilizarea documentatiei
tehnice specifice  executdrii
constructiilor metalice;

7.2.5. Respectarea prescriptiilor
din documentatia tehnici la
executarea constructiilor
metalice;

7.2.6. Utilizarea semnificatiei
simbolurilor §i reprezentdrilor
utilizate  in  desenele de
constructii metalice;

7.2.7. Alegerea SDV-urilor st
utilajelor in functie de operatia
pregétitoare de executat;

7.2.8. Utilizarea SDV-urilor §i
utilajelor in functie de operatia
pregdtitoare de executat;

7.2.9. Executarea operatiei de
curdtare a semifabricatelor in
vederea executdrii reperelor
pentru elementele componente
ale constructiilor metalice;
7.2.10. Executarea operatiei de
indreptare a semifabricatelor in
vederea executdrii reperelor
pentru elementele componente
ale constructiilor metalice;
7.2.11. Executarea operatiei de
trasare a semifabricatelor in
vederea confectiondrii reperelor

supraveghere, cu grad de
autonomie restrans;

7.3.3. Utilizarea
echipamentelor de transport
pentru deplasarea
elementelor si

subansamblurilor metalice,
in colaborare cu personalul
autorizat;

7.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii

sarcinilor de la locul de
muncd,;

7.3.5. Creativitate in
realizarea unor constructii
metalice estetice;

7.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

7.3.77. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;

7.3.8. Respectarea normelor
de securitate §i sanitate in
muncd;

7.3.9. Respectarea normelor
de protectie a mediului.
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7.1.4. Debitarea materialelor
metalice (metode de debitare,
SDV-uri, utilaje, tehnologii de
executie, metode de control,
norme specifice de securitate si
sénitate in muncd, norme de
protectie a mediului);

7.1.5. Prelucrarea reperelor
metalice prin: polizare,
slefuire, gaurire, indreptare,
predeformare, roluire, ajustare,
filetare, indoire, curbare (SDV-
uri, utilaje, tehnologii de
executie, metode de control,
norme specifice de securitate si
sidnatate in muncid, norme de
protectie a mediului);

pentru elementele componente
ale constructiilor metalice;
7.2.12.  Executarea  croirii
materialelor metalice avdnd in
vedere optimizarea
consumurilor §i  reducerea
pierderilor tehnologice;

7.2.13. Verificarea calitétii
reperelor  prelucrate prin
operatii tehnologice
pregititoare;

7.2.14. Alegerea metodei de
debitare;

7.2.15. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor  necesare  pentru
debitarea materialelor metalice;
7.2.16. Utilizarea SDV-urilor §i
utilajelor  necesare  pentru
debitarea materialelor
metalice;

7.2.17. Executarea operatiei de
debitare a materialelor metalice;
7.2.18. Verificarea calitatii
materialelor debitate;

7.2.19. Colectarea diferentiati a
deseurilor rezultate in urma
prelucrdrilor.

7.2.20. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologicd de prelucrare a
reperelor metalice;

7.2.21. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologicd de prelucrare a
reperelor metalice,;

7.2.22. Prelucrarea reperelor
metalice prin: polizare, slefuire,
gdurire, indreptare,
predeformare, roluire, ajustare,
filetare, indoire, curbare;

7.2.23. Verificarea calititii
reperelor  prelucrate  prin:
polizare,  slefuire,  g#urire,
indreptare, predeformare,
roluire, ajustare, filetare,
indoire, curbare;

7.2.24. Colectarea diferentiati a
deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor;

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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7.1.6. Asamblarea reperelor
(prinderi, inn&diri);

7.1.7. Dispozitive si instalatii
de ridicat §i transportat
(cricuri, palane, scripeti, trolii,
macarale, poduri rulante);

7.1.8. Asamblarea pirtilor
componente ale constructiilor
metalice  (asamblare  prin
nituire, asamblare cu suruburi,
asamblare prin sudare, organe
de asamblare, SDV-uri si
utilaje folosite la asamblare,
controlul calitdtii executiei
constructiilor metalice, norme
de securitate i sdndtate in
muncd).

7.2.25. Prinderea reperelor
metalice;
7.2.26. Innadirea reperelor
metalice;

7.2.27. Selectarea dispozitivelor
si instalatiilor de ridicat si
transportat conform
documentatiei tehnice si a
parametrilor functionali;

7.2.28. Utilizarea dispozitivelor
de ridicat §i transportat;

7.2.29. Alegerea organelor de
asamblare, a SDV-urilor si
utilajelor necesare executarii
operatiei de asamblare a
constructiilor metalice;

7.2.30. Utilizarea organelor de
asamblare, a SDV-urilor i
utilajelor necesare executdrii
operatiei de asamblare a
constructiilor metalice,

7.2.31. Executarea operatiei de
asamblare prin nituire a partilor
componente ale constructiilor
metalice;

7.2.32. Executarea operatiei de
asamblare prin suruburi a
partilor componente ale
constructiilor metalice;

7.2.33. Executarea operatiei de
asamblare prin sudare a partilor
componente ale constructiilor

metalice;
7.2.34. Verificarea  calitatii
executiei constructiilor
metalice;

7.2.35. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate;

7.2.36.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfasurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunogstinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului ‘de’ ordine al rezultatului invidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale

A v e e \
Invajarii. \
f \
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice specializate: , Executarea
constructiilor metalice”:

o Competente de comunicare in limba romini si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdfii profesionale desfdsurate.
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Interpretarea documentatiei tehnice utilizate la executarea constructiilor

metalice.
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
inviitare si cunoastere:

- Utilizarea Internet-ului in cdutarea informatiilor referitoare la constructiile
metalice celebre in lume.
¢ Competenta a inviita sa inveti:

- Utilizarea documentatiei tehnice specifice executdrii constructiilor metalice;

- Utilizarea semnificatiei simbolurilor i reprezentdarilor utilizate in desenele de
constructii metalice;

- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor in functie de operatia pregdtitoare de executat;

- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor necesare pentru debitarea materialelor
metalice;

- Utilizarea SDV-urilor g§i utilajelor in functie de operatia tehnologicd de
prelucrare a reperelor metalice;

- Utilizarea dispozitivelor de ridicat §i transportat;

- Utilizarea organelor de asamblare, a SDV-urilor si utilajelor necesare executdrii
operatiei de asamblare a constructiilor metalice.
e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca;
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme,

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd.
o Competente de sensibilizare si de expresie culturala:

- Creativitate in realizarea unor constructii metalice estetice.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- Semifabricate: tabla laminati cu grosimi diferite, tabld striats, bare de otel cu forme
diferite (rotunde, pitrate, hexagonale), platbande, corniere de diferite dimensiuni cu laturi
egale si inegale, profile diverse (I,U, T, europrofile);

- Scule §i materiale pentru operatiile pregdtitoare aplicate semifabricatelor: hartie
abraziva, perii de sarmd, racleti metalici, gpacluri, substante degresante (diluanti,
motorind, apd In emulsii);

- Instrumente pentru trasare §i croire: creion de trasat, vinclu, raportor, compas, fir cretat,
ruletd,.gubler;. punctator, ciocan de ménd, metru flexibil, dispozitive pentru trasarea si
punctarea cor\m'\e\re.lor, dispozitive pentru trasarea axelor de giuri, sabloane si rigle
metalice; ma.rk& péntru metal, creion permanent din ceard, cretd;

- Amenajari pentru trgsare: mese de trasaj, platforme, rampe, bancuri, standuri;

|
f
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Echipamente pentru indreptare (valturi pentru table, magini de Indreptat cu role pentru
profile si bare, prese manuale cu surub);

Echipamente si instalatii pentru debitare;

Echipamente pentru indoirea tablelor, barelor, profilelor si tevilor;
Echipamente pentru prelucrarea reperelor metalice prin: polizare, slefuire, giurire,

ajustare, filetare;

Dispozitive de mdsurd §i control: vinclu, raportor, compas, ruletd, subler, calibre;
Materiale, scule §i dispozitive pentru executarea operatiei de asamblare: chei fixe, chei
cu crichet, cheie dinamometricd, dispozitive de nituit, electrozi, grup de sudare;
Organe de asamblare: nituri, guruburi;

Disporzitive de ridicat §i transportat,

Materiale si echipamente pentru vopsirea constructiilor metalice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea i planificarea | 35%
sarcinii de lucru

Interpretarea documentatiei tehnice in vederea
executdrii constructiei metalice

30%

Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor
necesare executdrii reperelor componente ale
constructiei metalice

40%

Alegerea SDV-urilor/utilajelor necesare
asamblarii constructiei metalice

30%

Realizarea sarcinii de lucru | 50%

Executarea elementelor componente ale
constructiei metalice prin utilizarea
corespunzitoare a SDV-urilor/utilajelor

20%

Verificarea calitdtii elementelor componente ale
constructiei metalice

20%

Asamblarea elementelor componente ale
constructiei metalice prin utilizarea
corespunzitoare a SDV-urilor/utilajelor

20%

Controlul executiei constructiei metalice

20%

Respectarea normelor de securitate §i sdndtate
in muncd si a normelor de protectie a mediului

20%

Prezentarea §i promovarea
sarcinii realizate 15%

Descrierea tehnologiilor de lucru aplicate in
vederea executdrii §i asamblarii elementelor
componente ale constructiei metalice

40%

Descrierea metodelor utilizate la controlul
executiei elementelor componente §i  a
constructiei metalice

30%

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea  tehnologiilor de executie a
elementelor componente ale constructiei
metalice si de asamblare a acestora

30%

Dorheni
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 8:
REVIZIA SI INTRETINEREA CONSTRUCTIILOR METALICE

Rezultatele invatirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

8.1.1. Intretinerea | 8.2.1. Alegerea SDV-urilor si | 8.3.1. Executarea lucrarilor de
constructiilor metalice utilajelor necesare executdrii | intretinere a constructiei
lucrarilor de 1intretinere a | metalice sub supraveghere, cu
(lucrari  de  intrefinere, | constructiei metalice; grad de autonomie restrans;

constatarea si remedierea | 8,2.2. Utilizarea SDV-urilor §i
defectelor, SDV-uri/utilaje | utilajelor necesare executdrii | 8.3.2. Colaborarea cu membrii
utilizate in lucrdrile de | Jucrdrilor de intrefinere a | echipei de lucru, in scopul

intretinere, controlul | constructiei metalice; indeplinirii sarcinilor de la

constructiei metalice dupd | 8.2.3. Executarea lucririlor de | locul de muncad;

remedierea defectelor, intrefinere a constructiei

norme de securitate si | metalice; 8.3.3. Executarea lucririlor de

séndtate In munca); 8.2.4. Constatarea defectelor | remediere a defectelor
constructiei metalice; constructiei ~ metalice  sub

8.2.5. Remedierea defectelor | SUpraveghere, cu grad de
constructiei metalice; autonomie restrans;

8.2.6. Controlul constructiei
metalice dupd remedierea
defectelor constatate in cadrul
lucrérilor de intretinere;

8.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd,

8.1.2. Revopsirea | 8.2.7. Alegerea materialelor si 835  Dxecutarea  reviziei
constructiei metalice | aparatelor necesare vopsirii | . tru o ali b
(coroziunea materialelor | constructiei metalice; s R
metalice, protectia | 8.2.8. e e N e
anticorozivi a COl’lStI'llCﬁﬂOI‘ echipamentelor necesare L L RS

metalice, tehnologia | vopsirii constructiei metalice; 8.3.6. Asumarea inifiativei in

vopsirii, controlul calitafii | 8.2.9. Executarea operatiilor
acoperirilor de protectie, | pregititoare aplicate in vederea
norme de  securitate §i | realizarii protectiei | 8.3.7, Respectarea normelor de
sdndfate in muncd pentru | anticorozive prin vopsire; securitate §i sdnitate in munc;
activitati de vopsire, norme | 8.2.10. Vopsirea constructiei
de prevenire si stingere a | metalice 8.3.8. Respectarea normelor de
incendiilor, ~ norme  de | 8.2.11. Verificarea stratului de | prevenire  si  stingere a
protectie a mediului); vopsea aplicat pe suprafetele | incendiilor;

constructiei metalice;

rezolvarea unor probleme;

8.3.9. Respectarea normelor de
8.1.3. Revizia | 8.2.12. Alegerea SDV-urilor si | protectie a mediului.
constructiilor metalice | ytilajelor necesare executirii
(revizii  curente, revizii | reviziei constructiei metalice;
periodice, revizii speciale, | 8.2.13. Utilizarea SDV-urilor

constatarea- si-— remedierea | i utilajelor necesare
defectelor, ~SDV-uri/utilaje | executdrii reviziei constructiei
utilizate, controlul metalice;

constructiei metalice" ‘dupd | 8.2.14. Efectuarea _reviziei
Domaniul de pregatire profgsionals: Mecanici
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remedierea defectelor,
norme de securitate si
séndtate in muncd);

8.1.4. Reparatiile curente
ale constructiilor metalice
(lucréri de reparatie curenta,
SDV-uri/utilaje utilizate,
controlul constructiei

constructiei metalice;

8.2.15. Remedierea defectelor
constatate in cadrul reviziei
constructiei metalice;

8.2.16. Controlul constructiei
metalice dupd remedierea
defectelor constatate in cadrul
reviziei curente;

8.2.17. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor necesare executarii
lucrérilor de reparatie curentd a
constructiei metalice;

metalice dupd efectuarea | 8.2.18. Utilizarea SDV-urilor
reparatiilor curente, norme | i utilajelor necesare
de securitate §i sdnitate in | executdrii  lucrdrilor  de
munci). reparatie curentd a
constructiei metalice,

8.2.19. Executarea reparatiilor
curente ale constructiei
metalice;

8.2.20. Controlul constructiei
metalice  dupd  efectuarea
reparatiei curente;

8.2.21. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate;

8.2.22.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii

profesionale desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invddrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate: ,Revizia si
intretinerea constructiilor metalice”:

¢ Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
¢ Competenta a invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor necesare executdrii lucrdrilor de intretinere a
constructiei metalice;
- Utilizarea echipamentelor necesare vopsirii constructiei metalice;
- Utilizarea SDV-urilor gi utilajelor necesare executdrii reviziei comstructiei
metalice;
. - Utifiz}g\ea SDV-urilor si utilajelor necesare executdrii lucrdrilor de reparatie
[/ curentd\a constructiei metalice.
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¢ Competente civice §i sociale:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la

locul de muncd.

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru

sarcina de lucru primitd.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii

prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoala sau la operatorul economic)

- Materiale: hartie abrazivi, substante degresante;

- Scule i dispozitive pentru operatiile de: indreptare, trasare, debitare, pilire, polizare,

indoire, gdurire, filetare, alezare;

- Magini-unelte: polizoare (stabile §i portabile), masini de gaurit (stabile si portabile);

- Instrumente de mdsurd §i control: gsublere, micrometre, rigle, echere, calibre, rulete,

raportoare, sabloane;

- Materiale, scule i dispozitive pentru executarea operatiei de asamblare: chei fixe,

chei cu crichet, cheie dinamometrica, dispozitive de nituit, electrozi, grup de sudare;
- Organe de asamblare: nituri, suruburi;
- Materiale §i echipamente pentru vopsirea constructiilor metalice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

intretinere/revizie/reparatie;

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea
crt. acestora acestora
Interpretarea documentatiei
1. | Primirea si planificarea sarcinii de | 35% | tehnologice a constructiei metalice | 30%
lucru in vederea executdrii lucrdrilor de

Alegerea SDV-urilor si utilajelor

necesare executdrii lucrdrilor de | 40%
intretinere/revizie/reparatie a
constructiei metalice
Alegerea  materialelor necesare
executdrii lucrérilor de | 30%
intretinere/revizie/reparatie a
constructiei metalice
Executarea lucriérilor de
intrefinere/revizie/reparatie ai30%
constructiei metalice
Remedierea defectelor constatate in
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | cadrul operatiei de intretinere/revizie | 30%
Controlul constructiei metalice dupa | 20%
N remedierea defectelor
Respectarea normelor de securitate | 20%
\ si sdndtate In muncd/normelor de
| =1 prevenire gi stingere a incendiilor
1 7 ] i
Domeniul de pregitire profesiopala: Mecanica
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Prezentarea i promovarea sarcinii
realizate

15%

Descrierea lucrérilor de | 40%
intretinere/revizie/reparatie a
constructiei metalice

Descrierea metodei de verificare a
constructiei metalice dupd | 30%
remedierea defectelor

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea lucrérilor

de intretinere/revizie/reparatie si in
descrierea metodei de verificare a | 30%

constructiei metalice dupd
remedierea defectelor

Niyel:'3 /
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 9:
EXECUTAREA UTILAJELOR TEHNOLOGICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

9.1.1. Utilaje tehnologice
(forme geometrice utilizate in

constructia utilajelor
tehnologice, desfésuratele
componentelor utilajelor
tehnologice, materiale si
semifabricate = utilizate = In
constructia utilajelor
tehnologice);

9.1.2. Magsini-unelte si SDV-
uri utilizate la executarea
pirtilor componente ale

utilajelor tehnologice: masini
de rabotat, masini de frezat,
strunguri, magini  pentru
precurbarea marginilor tablelor,
magini pentru curbarea
semifabricatelor (cérti tehnice,
parti componente, functionare,
norme de securitate §i sindtate
in muncé, norme de protectie a
mediului);

9.2.1. Calculul dimensiunilor
desfaguratelor virolelor cilindrice;
9.2.2. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executdrii pértilor componente ale
utilajelor tehnologice;

9.2.3. Utilizarea Internet-ului in

culegerea i selectarea
informatiilor  referitoare la
caracteristicile tehnice ale
maginilor-unelte  folosite  la
executarea elementelor
componente ale utilgjelor
tehnologice;

9.2.4. Capacitatea de a intelege,
din céartile tehnice ale maginilor-

unelte, textele redactate intr-o
limba striina;
9.2.5. Alegerea  SDV-urilor

necesare prelucrérilor pe strung si
pe maginile: de rabotat, de frezat,

pentru precurbat marginile
semifabricatelor, pentru curbat
semifabricate;

9.2.6. Utilizarea  SDV-urilor

necesare prelucrdrilor pe strung
si pe maginile: de rabotat, de
frezat, pentru precurbat marginile
semifabricatelor, pentru curbat
semifabricate;

9.2.7. Prelucrarea semifabricatelor
pe masinile-unelte utilizate la

executarea elementelor
componente ale utilajelor
tehnologice;
9.2.8. Colectarea diferentiatd a
deseurilor rezultate n urma
prelucrérilor;

9.3.1. Verificarea si
pregétirea utilajelor din
ateliere;

9.3.2. Executarea
operatiilor  tehnologice
sub supraveghere, cu
grad de  autonomie
restrans;

9.3.3. Colaborarea cu
membrii  echipei  de
lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de
la locul de muncd;

9.3.4. Asumarea, In
cadrul echipei de la
locul de muncd, a

responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd;

9.3.5. Asumarea
initiativei in rezolvarea
unor probleme;

9.3.6. Respectarea
normelor de securitate §i
séndtate in munci;

9.3.7. Respectarea
normelor de protectie a
mediului.

Domeniul de pregitire profesional¥: Mecanica
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9.1.3. Recipiente sub presiune
(pértile componente ale
recipientelor sub  presiune,
documentatia tehnologica
necesard executdrii  partilor
componente ale recipientelor
sub presiune, controlul calitéfii
executiei pdrtilor componente
ale recipientelor sub presiune,
documentatia tehnologica
necesard asamblarii
recipientelor sub  presiune,
probe de presiune si de
etangeitate).

s

9.1.4,/Recipiente cu\dispozitiv
de /-amestecare (1"_&1 pérti

9.2.9. Interpretarea documentatiei
tehnologice la executarea
corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.10. Utilizarea documentatiei
tehnologice la executarea
corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.11. Trasarea desfasuratelor
virolelor cilindrice in vederea
executérii corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.12. Debitarea mecanicd a
semifabricatelor in  vederea
executarii corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.13. Precurbarea marginilor
tablelor in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.14. Roluirea tablelor pe magini
de curbat in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

9.2.15. Polizarea cordoanelor de
sudurd  rezultate in  urma
asamblédrii  nedemontabile a
pértilor componente ale
recipientelor sub presiune;

9.2.16. Executarea controlului

calitatii executiei pértilor
componente ale recipientelor sub
presiune;

9.2.17. Interpretarea
documentatiei tehnologice
specifice asambldrii recipientelor
sub presiune;

9.2.18. Utilizarea documentatiei
tehnologice specifice asambldrii
recipientelor sub presiune;

9.2.19. Pregitirea pieselor si

echipamentelor necesare
asamblérii  recipientelor  sub
presiune;

9.2.20. Pregitirea recipientelor
sub presiune asamblate in vederea
efectudirii probelor finale de
functionare;

9.2.21. Interpretarea
documentatiei  tehnologice la

o ]
1
\
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componente, tipuri de agitatoare
si amestecitoare, documentatia
tehnologicd necesard executdrii
partilor componente ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare, controlul calitifii
executiei partilor componente
ale recipientelor cu dispozitiv
de amestecare, documentatia
tehnologicd necesard asamblérii
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare).

8| %

executarea corpurilor cilindrice
ale recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.22. Utilizarea documentatiei
tehnologice la executarea
corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare,

9.2.23. Trasarea desfisuratelor
virolelor cilindrice iIn vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.24. Debitarea mecanici a
semifabricatelor In  vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.25. Precurbarea marginilor

tablelor in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.26. Roluirea tablelor pe masini
de curbat in vederea executirii

corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare,

9.2.27. Polizarea cordoanelor de

sudurd rezultate in  urma
asambldrii  nedemontabile a
partilor componente ale
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.28. Executarea controlului
calitétii executiei partilor

componente ale recipientelor cu
dispozitiv de amestecare;

9.2.29. Interpretarea
documentatiei tehnologice
specifice asambldrii recipientelor
cu dispozitiv de amestecare,
9.2.30. Utilizarea documentatiei
tehnologice specifice asambldrii
recipientelor cu dispozitiv de
amestecare;

9.2.31. Pregitirea pieselor si
echipamentelor necesare
asambldrii = recipientelor cu

dispozitiv de amestecare;

T
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9.1.5. Aparate de tip coloani
(rol, tipuri de coloane, partile
componente ale coloanelor cu
umpluturd, pértile componente
ale coloanelor cu talere,
documentatia tehnologica
necesard executdrii  partilor
componente ale aparatelor de tip
coloand, controlul calitatii
executiei pdrtilor componente
ale aparatelor de tip coloani,
documentatia tehnologica
necesard asamblérii aparatelor
de tip coloani).

9.2.32. Interpretarea
documentatiei  tehnologice la
executarea corpurilor cilindrice
ale aparatelor de tip coloand,
9.2.33. Utilizarea documentatiei
tehnologice la executarea
corpurilor cilindrice ale
aparatelor de tip coloand;

9.2.34. Trasarea desfasuratelor
virolelor cilindrice in vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
aparatelor de tip coloana;

9.2.35. Debitarea mecanicd a
semifabricatelor in  vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
aparatelor de tip coloans;

9.2.36. Precurbarea marginilor
tablelor in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale aparatelor
de tip coloan;

9.2.37. Roluirea tablelor pe masini
de curbat in vederea executirii
corpurilor cilindrice ale aparatelor
de tip coloani;

9.2.38. Polizarea cordoanelor de
sudurd  rezultate In  urma
asambldrii  nedemontabile a
partilor componente ale aparatelor
de tip coloani;

9.2.39. Executarea controlului
calitatii executiei partilor
componente ale aparatelor de tip
coloana;

9.2.40. Interpretarea
documentatiei tehnologice
specifice asambldrii aparatelor de
tip coloand;

9.2.41. Utilizarea documentatiei
tehnologice specifice asambldrii
aparatelor de tip coloand;

9.2.42. Pregitirea pieselor i

echipamentelor necesare
asambldrii aparatelor de tip
coloani;
9.1.6. Schimbitoare de | 9.2.43. Interpretarea
cildurd  (clasificare,  pdrti | documentatiei  tehnologice la
componeﬁte'} E cumentatia | executarea corpurilor cilindrice
tehnofogicd necesard \executdrii | ale schimbdtoarelor de caldurd;
pértilor ale | 9.2.44. Utilizarea documentatiei

componert
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schimbatoarelor de céldurd, | tehnologice la executarea
controlul calitdtii executiei | corpurilor cilindrice ale
partilor componente ale | schimbdtoarelor de caldurd;

schimbétoarelor de caldurd, | 9.2.45. Trasarea desfdsuratelor
documentatia tehnologicd | virolelor cilindrice in vederea
necesard asamblérii | executdrii corpurilor cilindrice ale
schimbatoarelor de  cadurd, | schimbatoarelor de cilduri;

procedura generald de incercare | 9.2.46. Debitarea mecanicd a
pentru determinarea | semifabricatelor in  vederea
performantelor schimbitoarelor | executdrii corpurilor cilindrice ale
de cdldurda - SR EN 305 - | schimbitoarelor de caldura;

2000). 9.2.47. Precurbarea marginilor
tablelor in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale

schimbatoarelor de cildura;

9.2.48. Roluirea tablelor pe masini
de curbat in vederea executirii
corpurilor cilindrice ale
schimbatoarelor de cildur;

9.2.49. Polizarea cordoanelor de
sudurd rezultate In  urma
asamblidrii  nedemontabile a
partilor componente ale
schimbatoarelor de cildura;

9.2.50. Utilizarea documentatiei
tehnologice la executarea
Jasciculelor tubulare ale
schimbdtoarelor de cdldurd;

9.2.51. Respectarea succesiunii
operatiilor indicate in procedura
de lucru referitoare la executarea
fasciculului tubular al
schimbatoarelor de cilduri;

9.2.52. Executarea controlului

calitatii executiei partilor
componente ale schimbatoarelor
de céldura;

9.2.53. Interpretarea
documentatiei tehnologice
specifice asambldrii

schimbdtoarelor de cdaldurd;
9.2.54. Utilizarea documentatiei
tehnologice specifice asambldrii
schimbdtoarelor de cdldurd;
9.2.55. Pregitirea pieselor si

echipamentelor necesare
asamblarii  schimbdtoarelor de
calduri;

9.2.56. Aplicarea  procedurii
generale de Incercare pentru

\ determinarea performantelor
Domeniul de pregitire profesionaE: Mecanica
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9.1.7. Agregate cu tambur
rotativ (rol, tipuri constructive,
subansamblurile agregatelor cu
tambur rotativ, documentatia
tehnologicd necesarda executdrii
partilor componente ale
agregatelor cu tambur rotativ,
controlul  calitafii  executiei
partilor componente ale
agregatelor cu tambur rotativ,
documentatia tehnologica
necesard asambldrii agregatelor
cu tambur rotativ).

schimbitoarelor de caldura;

9.2.57. Interpretarea
documentatiei  tehnologice la
executarea corpurilor cilindrice
ale agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.58. Utilizarea documentatiei
tehnologice la executarea
corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.59. Trasarea desfasuratelor
virolelor cilindrice in vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.60. Debitarea mecanicd a
semifabricatelor in  vederea
executdrii corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.61. Precurbareca marginilor
tablelor in vederea executdrii
corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.62. Roluirea tablelor pe masini
de curbat in vederea executarii
corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.63. Polizarea cordoanelor de
sudurd rezultate In  urma
asamblédrii  nedemontabile a
partilor componente ale
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.64. Executarea controlului
calitatii executiel partilor
componente ale agregatelor cu
tambur rotativ;

9.2.65. Interpretarea
documentatiei tehnologice
specifice asamblarii agregatelor
cu tambur rotativ;

9.2.66. Utilizarea documentatiei
tehnologice specifice asambldrii
agregatelor cu tambur rotativ;
9.2.67. Pregitirea pieselor si
echipamentelor necesare
asamblarii agregatelor cu tambur
rotativ;

9.2.68. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de

e specialitate,
PN\ 9.2.69. Comunicarea/Raportarea
! \ rezultatelor activitdfii

f
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| profesionale desfiigurate. |

Notd: In codul de trei cifve, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdafdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdydrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate i
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate: ,Executarea
utilajelor tehnologice”:

o Competente de comunicare in limba romana si in limba materni:

Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.

e Competente de comunicare in limbi striine:

Capacitatea de a ingelege, din cdrile tehnice ale maginilor-unelte, textele redactate
intr-o limbd strdind.

o Competente de bazi de matematica, stiinfe i tehnologie:

Calculul dimensiunilor desfaguratelor virolelor cilindrice;

Interpretarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
recipientelor sub presiune;

Interpretarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de amestecare;

Interpretarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
aparatelor de tip coloand;

Interpretarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
schimbdtoarelor de cdldurd;

Interpretarea documentafiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;

Interpretarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii recipientelor sub
presiune;

Interpretarea documentatiei tehnologice specifice asamblarii recipientelor cu
dispozitiv de amestecare;

Interpretarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii aparatelor de tip
coloand;

Interpretarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii schimbdtoarelor de
cdldurd;

Interpretarea documentatiei tehnologice la executarea fasciculelor tubulare ale
schimbdtoarelor de caldurd;

Interpretarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii agregatelor cu tambur
rotativ,

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare si cunoastere:

Utilizarea Internet-ului in culegerea gsi selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale maginilor-unelte folosite la executarea elementelor
componente ale utilajelor tehnologice.

o Competenta a invita sa invefi:

Utilizarea SDV-urilor necesare prelucrdrilor pe strung §i pe masinile: de rabotat, de

_frezat, pentru precurbat marginile semifabricatelor, pentru curbat semifabricate;

Utilizarea ‘documentafiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
recipientelor Sub presiune;
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- Utilizarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
recipientelor cu dispozitiv de amestecare;

- Utilizarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
aparatelor de tip coloand;

- Utilizarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
schimbdtoarelor de cdldurd;

- Utilizarea documentatiei tehnologice la executarea corpurilor cilindrice ale
agregatelor cu tambur rotativ;

- Utilizarea documentatiei tehnologice specifice asamblarii recipientelor sub

presiune;

- Utilizarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii recipientelor cu dispozitiv

de amestecare;

- Utilizarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii aparatelor de tip coloand;

- Utilizarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii schimbdtoarelor de

cdldurda;

- Utilizarea documentatiei tehnologice la executarea fasciculelor tubulare ale

schimbdtoarelor de cdldurd;

- Utilizarea documentatiei tehnologice specifice asambldrii agregatelor cu tambur

rotativ.

e Competente civice si sociale:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul

de muncd.
e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitirii (existente in gcoald sau la operatorul economic)

- Semifabricate: tabla laminaté cu grosimi diferite, tevi;

- Scule si materiale pentru operatiile pregdtitoare aplicate semifabricatelor: hértie
abrazivd, perii de sdrmd, racleti metalici, spacluri, substante degresante (diluanti,
motorind, apa in emulsii);

- Instrumente pentru trasare §i croire: creion de trasat, vinclu, raportor, compas, fir cretat,
ruletd, subler, punctator, ciocan de méni, metru flexibil, dispozitive pentru trasarea
axelor de gauri, sabloane si rigle metalice, marker pentru metal, creion permanent din
ceard, cretd;

- Amenajdri pentru trasare: mese de trasaj, platforme, rampe, bancuri, standuri;

- Echipamente pentru indreptare (valfuri pentru table, masini de indreptat cu role pentru
profile si bare, prese manuale cu surub);

- Echipamente si instalatii pentru debitare;

- Echipamente pentru indoire, curbare: valfuri pentru roluire §i curbare table si tevi,
calapoade si sabloane pentru indoiri la cald si rece cu actionare mecanica si hidraulica;

- Magsini-unelte: masini de frezat, magini de rabotat, strunguri;

- Echipamente pentru prelucrarea prin: polizare, giurire, filetare, alezare;

- _Echipamente pentru asamblare §i verificare: linii pentru montare virole/corpuri, prese

/- “pentru re&ééat, echipamente pentru probe de presiune, de etanseitate, vacuumare;

(= / Dispozitive:de\calibrat, de rigidizat, de centrat;
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Dispozitive de mdsurd §i control: vinclu, raportor, compas, ruletd, subler, calibre, nivele,

manometre;

Dispozitive gi instalatii de ridicat §i transportat.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de | 35%
lucru

Interpretarea documentatiei
tehnologice in vederea executdrii | 30%
elementelor componente ale
utilajelor tehnologice

Alegerea semifabicatelor necesare
executdrii elementelor componente | 40%
ale utilajelor tehnologice

Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare  executdrii  elementelor | 30%
componente ale utilajelor
tehnologice

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Executarea elementelor componente
ale utilajelor tehnologice prin| 40%
utilizarea corespunzitoare a SDV-
urilor/utilajelor

Verificarea calititii executiei partilor
componente ale utilajelor | 30%
tehnologice

Respectarea normelor de securitate si | 30%
sdndtate in muncé

Prezentarea §i promovarea sarcinii | 15%
realizate

Descrierea tehnologiilor de lucru
aplicate in vederea executdrii | 40%
elementelor componente ale
utilajelor tehnologice

Descrierea metodelor de control a
calitdtii elementelor componente | 30%
executate

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de  executie a| 30%
elementelor componente ale

utilajelor tehnologice si in descrierea
metodelor de control a calitatii
reperelor executate
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,LACATUS CONSTRUCTII

METALICE SI UTILAJ TEHNOLOGIC”

e Limba si literatura roméana:
- Morfologie si sintaxa propozitiei;
- Comunicare eficientd;
- Intelegerea textului scris/citit.
o Limbile moderne:
- Comunicare eficienta:
- Intelegerea textului scris/citit.
o Matematici:
- Operatii aritmetice de bazi;
- Notiuni elementare de geometrie plana si in spatiu;
- Relatii de transformare a unititilor de misuri.
¢ Informatici:
- navigare Internet;
- Word, Power Point.
e Fizici:
- Notiuni elementare de mecanicd, termodinamici, electricitate;
- Unitétile de masurd ale marimilor mecanice, termice si electrice;
- Relatii de transformare a unitétilor de méasura.
e Chimie:
- Caracteristicile fizico-chimice specifice materialelor;
- Simbolizarea elementelor chimice.
¢ Educatie tehnologici:
- Caracteristicile fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice;
- Simbolizarea otelurilor si fontelor;
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic;
- Mésurarea lungimilor, unghiurilor.

Index al prescurtirilor si abrevierilor

CNC Cadrul national al calificarilor

EQF Cadrul european al calificarilor

URI Unitate de rezultate ale invatarii

IPT Invatamant profesional si tehnic

S.C. Societate comerciald

S.A. Societate pe actiuni

AMC Aparate de mésurd §i control

SDV Scule, dispozitive si verificatoare
— SSM Sénétatea §i securitatea muncii

N _\\PSI Prevenirea si stingerea incendiilor

\
\
{ )
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